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Geometrien Wendeschneidplatten

Basic Geometries / Complementary Geometries /
Basis Geometrien Erganzende Geometrien

CF - Finishing CFC - Finishing Cermet

CM - Medium CFM - Finishing Medium

CR - Roughing CMC - Medium Cermet

CS - Stainless Steel CMF - Medium Finishing

CMR - Medium Roughing

-CF Geometry

CF chipbreakers are engineered for light finishing operations at high speeds in the 0,08 mm to
0,3 mm feed range at depths of cut between (0,2 to 2,5 mm).

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,2 - 2,5 mm

- Feed (f): 0,08 - 0,3 mm

Die CF Spanbrecher sind fur leichte Schlichtoperationen zu hohen Geschwindigkeiten mit

einem Vorschub von 0,08 bis 0,3 mm und eine Schnitttiefe von 0,2 bis 2,5 mm entworfen
worden.

Haupt-Einsatzbereich:
- Schnittiefe (Ap): 0,2 - 2,5 mm
- Vorschub (f): 0,08 - 0,3 mm

-CM Geometry

CM chipbreakers provide a positive rake angle with land for high edge strength in
medium duty applications on a wide range of materials.

Recommended for general purpose use on all types of steel.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 1,0 - 3,5 mm

- Feed (f): 0,15- 0,35 mm

Die CM Spanbrecher gibt einen positiven Schnittwinkel, mit einer hohen Festigkeit der
Schnittkante in mittleren Anwendungen bei einer breiter Palette von Materialien.
Empfohlen fiir allgemeiner Bearbeitung in allen Stahlsorten. Haupt-Einsatzbereich:

- Schnitttiefe (Ap): 1,0 - 3,5 mm

- Vorschub (f): 0,15 - 0,35 mm
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-CR Geometry

The strongest chipbreaker for double-sided inserts. The CR chipbreaker is suitable for high feed rates
and depths of cut that normally require single-sided inserts. The chipbreaker has a wide negative T
land, which gives high edge strength.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 1,5-5 mm

- Feed (f): 0,3-0,5 mm

Der starkste Spanbrecher fiir doppelseitigen Wendeschneidplatten. Der Spanbrecher CR ist fiir hohe
Vorschube geeignet und auch fiir Schnitttiefen, die normalerweise einseitigen Wendeschneidplatten
bendtigen. Der Spanbrecher hat einen negativen breiten Kanten, der eine hohe Kraft zu der
Schnittkante gibt.

Haupt-Einsatzbereich:

- Schnitttiefe (Ap): 1,5-5 mm

- Vorschub (f): 0,3-0,5 mm

-CS Geometry

First choice for stainless steel. CS chipbreaker provides excellent chip control with low cutting forces.
Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,5 -4,0 mm

- Feed (f): 0,15 - 0,5 mm

Erste Wahl fiir rostfreien Stahl. Der Spanbrecher CS sorgt fiir einen hervorragenden Spankontrolle
mit niedrigen Schnittkraften.

Haupt-Einsatzbereich:

- Schnitttiefe (Ap): 0,5-4,0 mm

- Vorschub (f): 0,15 -0,5 mm

-CFC Geometry

CFC chipbreakers combined with the performance of Cermets provide for efficient chip control in
finishing and light machining operations. Recommended for finishing steels and cast iron.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,2 - 1,5 mm

- Feed (f): 0,05 - 0,4 mm

Die CFC Spanbrecher, zusammen mit der Leistung des Cermets, sorgen flir eine wirksame
Kontrolle der Spane in Schlicht- und leichte Bearbeitungsoperationen. Empfohlen zum Schlichten

=" yon Stahl und GuR.

Haupt-Einsatzbereich:
- Schnittiefe (Ap): 0,2 -1,5 mm
- Vorschub (f): 0,05 - 0,4 mm
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-CFM Geometry

Double sided insert for semi-finishing and light roughing. 122 Positive cutting angle which reduces
the cutting forces on the working piece. Chipbreaker with differential profile which reduces the
contact zone and so improves thermal diffusion. Excellent performance in steel and materials which
work harden.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,5 - 2,5 mm

- Feed (f): 0,05 - 0,25 mm

" Doppelseitige Wendeschneidplatte zum mittleren Schlichten und leichtem Schruppen. Positive

Spanwinkel 129, der die Schnittkrafte auf dem Werkstlick vermindert. Spanbrecher mit differen-
tiellem Profil, das die Kontaktzone vermindert, und auf diese Weise die thermische Diffusion
verbessert. Ausgezeichnete Leistung in Stahl und Materialien, die bei der Bearbeitung harter
werden.

Haupt-Einsatzbereich:

- Schnittiefe (Ap): 0,5-2,5 mm

- Vorschub (f): 0,05 - 0,25 mm

-CMC Geometry

Double sided insert for finishing and light roughing. Positive cutting angle and reinforced edge,
which ensures a smooth chip control. Optimum resting surface, which ensures maximum stability
and effective thermal dissipation. Special geometry for Cermet inserts.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,3 - 3,0 mm

- Feed (f): 0,1-0,4 mm

Doppelseitige Wendeschneidplatte zum Schlichten und leichten Schruppen. Positiver Spanwinkel
und verstarkte Schnittkante, die eine reibungslose Spankontrolle gewahrleistet. Optimale
Schutzfase, die die maximale Stabilitdt und eine effektive thermische Auflosung gewahrleistet.
Spezielle Geometrie fiir Cermet-Wendeschneidplatten.

Haupt-Einsatzbereich:

- Schnittiefe (Ap): 0,3 -3,0 mm

- Vorschub (f): 0,1-0,4 mm

-CMF Geometry

CMF chipbreaker provide excellent chip control with low cutting forces and very free cutting action
over a broad range of light duty applications. Recommended for light duty use on carbon, alloy, and
stainless steels.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,5 -4,0 mm

- Feed (f): 0,15- 0,5 mm

Der Spanbrecher CMF sorgt fiir eine ausgezeichnete Spankontrolle mit niedrigen Schnittkraften
und eine sehr positive Spanleitstufe flir eine breite Palette von leichten Anwendungen. Empfohlen
fir leichte Anwendungen in C-Stahle und rostfreiem Stahl.

Haupt-Einsatzbereich:

- Schnitttiefe (Ap): 0,5-4,0 mm

- Vorschub (f): 0,15 - 0,5 mm
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-CMR Geometry

Double sided insert for semi-finishing and light roughing. 122 Positive cutting angle which reduces
the cutting forces on the working piece. Chipbreaker with differential profile which reduces the

contact zone and so improves thermal diffusion. Excellent performance in steel and materials which
work harden.

Main application area:
- Cutting depth (Ap): 0,5-5,0 mm
- Feed (f): 0,4 -0,8 mm

Doppelseitige Wendeschneidplatte zum mittleren Schlichten und leichtem Schruppen. Positive
Spanwinkel 129, der die Schnittkrafte auf dem Werkstlick vermindert. Spanbrecher mit
differentiellem Profil, das die Kontaktzone vermindert, und auf diese Weise die thermische Diffusion

verbessert. Ausgezeichnete Leistung in Stahl und Materialien, die bei der Bearbeitung harter
werden.

Haupt-Einsatzbereich:
- Schnittiefe (Ap): 0,5-5,0 mm

- Vorschub (f): 0,4 - 0,8 mm
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..NGP Geometry

For medium duty machining of tough work materials, above all chrome-nickel based alloys.
Minimises tendency for these materials to adhere to the insert.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,1 -4 mm

- Feed (f): 0,1 - 0,25 mm

Flr mittlere Bearbeitung von zu schwer bearbeitenden Materialien, vor allem fiir Legierungen mit
Chrom- und Nickelbasis. Sie minimiert die Neigung dieser Materialien, an der Wendeschneidplatte

" zu haften.

Haupt-Einsatzbereich:
- Schnitttiefe (Ap): 0,1 -4 mm
- Vorschub (f): 0,1 - 0,25 mm

..NMA Geometry

Double sided insert for short chipping materials. Strong cutting edge.
Main application area:

- Cutting depth (Ap):1-12 mm

-Feed (f):0,2-1 mm

Doppelseitige Wendeschneidplatte fiir kurzspanige Materialien. Starke Schnittkante.
Haupt-Einsatzbereich:
- Schnittiefe (Ap): 1-12 mm

" -Vorschub (f): 0,2 - 1 mm

..NMM Geometry

Chipbreaker for single-sided inserts. It has a positive cutting edge which gives rise to low cutting
forces.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 2,5-6 mm

- Feed (f): 0,4 - 0,6 mm

Spanbrecher fiir einseitige Wendeschneidplatten. Sie hat eine positive Schnittkante fiir niedrige

- Schnittkrafte.

Haupt-Einsatzbereich:
- Schnitttiefe (Ap): 2,5-6 mm
- Vorschub (f): 0,4 - 0,6 mm
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Main application area:

- Feed (f): 0,1-0,4 mm
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- Cutting depth (Ap): 0,5 -3 mm
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Light duty pos/neg inserts provide excellent chip control in light feed ranges using high positive
shear angles. Recommended for machining of steels and other materials.

Positive/negative Wendeschneidplatten fir leichte und mittlere Bearbeitung. Sie gewahrleisten
-~ eine hervorragende Spankontrolle bei niedrigen Vorschiiben, indem man extrem positive

Spanwinkel verwendet. Empfohlen fiir die Bearbeitung von Stahl und anderen Materialien.

Haupt-Einsatzbereich:

- Schnitttiefe (Ap): 0,5 -3 mm

- Vorschub (f): 0,1-0,4 mm

INSIZE>

Metav Werkzeuge UG (haftungsbeschrankt)
Chemnitzer Strasse 11

46446 Emmerich

Germany

Geschaftsfihrer: Dipl.-Btw. (FH) Stephan Bayer
Amtsgericht Kleve HRB10110

Dino-Lite
Digital Microscope

Tel.: +49 2822 / 9140851

Fax: +49 2822 — 9140882

eMail: info@metav-werkzeuge.de
Web: www.metav-werkzeuge.de
UST-ID: DE215616928
D-U-N-S® Nr. 340791844

L4
7
S
dridls for proiessiecais
Bankverbindung/Bank Account:
Volksbank Emmerich-Rees eG
BLZ: 35860245
Kto: 3021595011
BIC: GENODED1EMR
IBAN: DE19358602453021595011



Metav Werkzeuge UG

Fest im Griff und Qualitatssicher!!
(haftungsbeschrankt)

'\!ndl
-03 Geometry

Light to medium-duty machining operations. Low cutting forces and reduced power requirements
thanks to positive rake angle. Good chip control over a wide range. Also used on short-chipping cast-
iron materials.

Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,5 -4 mm

- Feed (f): 0,15 - 0,4 mm

_ Fur leichte bis mittlere Bearbeitungsoperationen. Dank der positiven Schnittwinkel braucht man
nur niedrige Schnittkrdfte und bei niedriger Antriebsleistung. Sehr gute Spankontrolle in einer
breiten Anwendungspalette. Es wird auch in kurzspanendem Guls verwendet.
Haupt-Einsatzbereich:

- Schnittiefe (Ap): 0,5 -4 mm

- Vorschub (f): 0,15 - 0,4 mm

-33 Geometry

Geometry providing chip control in the finishing and medium duty range. Positive rake reduces
cutting forces and power consumption. Can also be used on low-strength and stainless steels.
Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,5 -4 mm

- Feed (f): 0,15 - 0,4 mm

Diese Geometrie erlaubt eine Spankontrolle in Schlicht-Operationen und mittleren Bearbeitungen.
Die positive Schnittkante reduziert die Schnittkrafte und bendtigt wenig Antriebsleistung. Es kann
auch in wenig widerstandsfahige Stahle und in rostfreiem Stahl verwendet werden.
Haupt-Einsatzbereich:

- Schnitttiefe (Ap): 0,5 -4 mm

- Vorschub (f): 0,15 - 0,4 mm

-AL Geometry

Geometry can be used for turning aluminium, light alloys, non ferrous metals, high-melting
metals, plastics, glass fiber reinforced plastics, laminated board, carbon and fine ceramics.
Main application area:

- Cutting depth (Ap): 1-10 mm

- Feed (f): 0,1-0,75 mm

Diese Geometrie kann fir das Drehen von Aluminium, rostfreien Stahlen, Nichteisenmetallen,
leicht schmelzbaren Metallen, Kunststoff, Glasfiber, verstarkte Kunststoffe, Walzplatten, Kohle
und feiner Keramik verwendet werden.

Haupt-Einsatzbereich:

- Schnittiefe (Ap): 1-10 mm

-Vorschub (f): 0,1-0,75 mm
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-AP Geometry

Geometry can be used for turning aluminium, light alloys, non ferrous metals, high-melting
metals, plastics, glass fiber reinforced plastics, laminated board, carbon and fine ceramics.
Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,5 -8 mm

- Feed (f): 0,1-0,7 mm

Diese Geometrie kann fur das Drehen von Aluminium, rostfreien Stahlen, Nichteisenmetallen, leicht
schmelzbare Metallen, Kunststoff, Glasfiber, verstarkte Kunststoffe, Walzplatten, Kohle und feine
Keramik verwendet werden.

Haupt-Einsatzbereich:

- Schnitttiefe (Ap): 0,5 -8 mm

-Vorschub (f): 0,1-0,7 mm

..MW Geometry

Double sided insert for short chipping materials. Strong cutting edge.
Main application area:

- Cutting depth (Ap): 0,2 -4 mm

- Feed (f): 0,1-0,3 mm

Doppelseitige Wendeschneidplatte fiir GuRbearbeitung. Verstarkte Schnittkante.
Haupt-Einsatzbereich:

- Schnittiefe (Ap): 0,2 - 4 mm

- Vorschub (f): 0,1-0,3 mm
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